
・ミシン位置を示すトンボを付け加えてください。

チケットのミシンについて

表面 裏面

表面 裏面

・裏面はミシン位置が反対側になります。お気をつけ下さい。

例：正しいデータの作り

例：間違ったデータの作り

・ミシンの位置は仕上がり（紙の端）からは 30mm以上あけてください。

30mm以上

仕上ライン

⑴

1. ミシンご指示の出し方

2. 注意事項

ミシン用トンボ トンボの間に
ミシンが入ります



・ミシンは 1mm前後のズレが出る場合があります。
   欠けてはいけない文字は、ミシンの位置より 2mm以上離して下さい。

・その他印刷事項についてのご注意は、弊社ホームページ「テクニカルガイド」をご覧下さい。

仕上り位置 仕上がり位置

2mm以上

・ミ加工用トンボは、仕上がり位置にくっつけると断裁のズレで

　仕上がりに入ってしまう可能性があります。

　弊社でも気付かず進行、納品される場合がありますのでお気をつけ下さい。
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⑵

仕上ライン


